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Die Mayr-Melnhof Holz Holding AG ist eines der groBten und
bedeutendsten Unternehmen in der Holzindustrie Europas,
Marktflihrer im Segment Brettschichtholz sowie treibende
Kraft im Vormarsch von Brettsperrholz, dem Zukunftsbau-
und -werkstoff. Nur wer starke Wurzeln hat, kann tber sich
hinauswachsen, die von Mayr-Melnhof Holz reichen bis 1850
zurlick. Die Unternehmensgruppe hat mehr als 170 Jahre
Erfahrung in der Verarbeitung des Roh- und Werkstoffes
Holz, welcher ausschlieBlich aus nachhaltig bewirtschaf-
teten Waldern bezogen wird. Gesicherte Bezugsquellen,
eine durchgéangige Nachvollziehbarkeit der Rohstoffherkunft
sowie eine transparente Qualitatssicherung der Produkte
und eine laufende Optimierung der Prozesse sind fiir Mayr-
Melnhof Holz die Fundamente von Verlésslichkeit und
Produktqualitat.
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Brettschichtholz (BSH)

Brettschichtholz - Lésungen
fur jedes Bauprojekt

MM masterline ist die Qualitdtsmarke flr den Trendbaustoff
Brettschichtholz aus der Unternehmensgruppe Mayr-Melnhof
Holz. Die Markenbezeichnung MM masterline steht fiir Vielseitig-
keit, erstklassige Produktion, kompetente Beratung und verlassli-
chen Lieferservice. Als international ausgerichtete Unternehmens-
gruppe beraten wir weltweit Architekten, Ingenieure, Holzbauer,
Verarbeiter und Handelskunden bei der Planung und Umsetzung
traditioneller wie anspruchsvoller, kreativer Bauvorhaben. Aufer-
gewdhnliche Anforderungen sind unsere Herausforderung.

Vorteile Einsatzgebiete

* Freie Formen und vielfaltige Dimensionen ¢ Ein- und Mehrfamilienhduser

* Hohe Tragfahigkeit bei geringem * Gewerbe-, Biro- und Industriebauten
Eigengewicht im Verhaltnis zur Rohdichte ¢ Lagerhallen und Messebau

* Ausgezeichnete Formstabilitat und * Kommunalbauten wie Kindergarten,
MaBhaltigkeit Schulen und Pflegeheime

* Hoher Vorfertigungsgrad und daher ¢ Gebaude flr Tourismus, wie
einfache larm- und staubarme Montage Hotel- und Restaurantbauten
sowie kurze Bauzeiten e Freizeitanlagen wie Sporthallen und

* GroBe Spannweiten Schwimmbader

e Praziser Abbund fir individuelle e Kirchen- und Sakralbauten
Projektanforderungen ¢ Sonderbau: Briickentragwerke

Bauteile

* Wande

¢ Decken

¢ Dachkonstruktionen
¢ Dachstlhle
 Trager

o Stiitzen

CeE &

PEFC/06-38-79
Zertifikat nach rord Baubiologisches Giitesiegel
Bauproduktenverordnung nach:r:lzger (IBR Rosenheim)
(CPR) Waldwirtschaft

EN 14080:2013
www.pefc.at



MM masterline

Facts
MM masterline

Holzarten

* Fichte
* Larche

i e b o

Oberflachen

* Sichtqualitat (SI)
» Nichtsichtqualitat (NSI)

Abmessungen

* Breite: 6 cm bis 28 cm
(Lagerquerschnitte bis 20 cm)

* Hohe: 10 cm bis 220 cm

e Lange: 4 m bis 56,30 m

* Verbundbauteile, Universal-
Keilzinkverbindungen

Hohe Tragféahigkeit, formstabil und leicht

und Sonderformen mit Der Trend hin zu okologischem Bauen bewegt Architekten und
CNC-Bearbeitung auf Anfrage Ingenieure zunehmend, den natlirlichen Baustoff Holz bei unter-
schiedlichsten Bauvorhaben als pragendes architektonisches

Produktnorm Element einzusetzen. Gut fiir das Klima, gut fiir uns alle!

* EN 14080:2013
Die Faszination von Brettschichtholz liegt in der freien Form-

Festigkeitsklassen barkeit der Holzbauteile. Brettschichtholzelemente werden aus
* GL24c festigkeitssortierten, gehobelten, parallel verleimten Holzlamellen
e GL24h hergestellt und Uberzeugen durch hohe Tragfahigkeit, hervorra-
e GL28¢ gende Formbestandigkeit, Wirtschaftlichkeit sowie Vielseitigkeit.
e GL28h Die Kombinationsmdglichkeit von hochwertig verleimten Trégern
e GL30c in gerader und gebogener Bauweise sowie Uberhohte Bauteile
e GL30h eroffnen bei der Planung nahezu unbegrenzte Gestaltungsfreiheit.
GL32 (auf Anfrage) MM masterline Rohplatten werden im werkseigenen Abbund
mit modernen CNC-Maschinen auf |hre individuellen Vorgaben
Formen maBgenau konfiguriert. Der so erreichte hohe Vorfertigungsgrad
* gerade und die flexiblen Abmessungen der Elemente ermdglichen eine
* (berhoht schnelle, staubarme Montage auf der Baustelle. Das Brettschicht-
* Rundséule holzangebot von Mayr-Melnhof Holz reicht von der Produktion von
(Durchmesser: 12 cm bis 24 cm) Standard- und Kommissionsware bis zur Herstellung von kompli-

* gebogen zierten Sonderbauteilen.
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Technische Daten

Brettschichtholz Aufbau

Brettschichtholz besteht aus mindestens zwei faserparallel C = kombinierter Aufbau. H = homogener Aufbau.

verleimten Brettlamellen. In der Regel wird BSH auf Biegung Lamellen mit hoherer Lamellen mit der selben Festigkeits-
beansprucht, sodass die hochsten Spannungen in den Zug- und Festigkeit im Randbereich.  klasse Uber den gesamten
Druckzonen auftreten. Der schichtweise Aufbau von BSH erlaubt Querschnitt.

es, Brettlamellen entsprechend ihrer Giite (Festigkeitssortierung)
in den verschiedenen elastomechanischen Zonen des Tragers
einzusetzen. So werden bei einem Biegetrager die hochwertigen
Lamellen entsprechend dem Spannungsverlauf tber die Trager-
hohe in die Zug- und Druckzone gelegt. Die mittleren Lagen
konnen aus einer geringeren Lamellenfestigkeit bestehen.

Beispiel eines Biegetragers:

Druck Produktnorm
-
EN 14080:2013

Rechenwerte fiir die
N“““”ie Festigkeitsklassen (Auswahl)

peo]

748 e hanischS Bezeichnung | GL24c | GL24h | GL28c
-t Eigenschaften
Spannungsverlauf Biegefestigkeit oo 2400 | 2400 | 28,00
Zugfestigkeit f 17,00 19,20 19,50
Holzarten ek
Fichte (P pies) Druckfestigkeit oo 21,50 24,00 24,00
¢ Fichte (Picea abies
. . Elastizitatsmodul E 11.000 | 11.500 | 12.500
e Larche (Larix) 0gmean
Elastizitatsmodul Bogos 9.100 9.600 | 10.400
Rohdichte P, 365 385 390
Einheiten: alle Festigkeits- und Steifigkeitswerte in N/mm?; Rohdichte in kg/m?3.
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Verklebung

Klebstoff auf Melaminharzbasis (MUF), Typ 1 nach EN 301, zuge-
lassen fiir die Verklebung von tragenden Holzbauteilen im Innen-
und AuBenbereich.

Klebstoff fiir Keilzinkenverbindungen: MUF (EN 301--90-FJ-0,3-S).
Klebstoff fiir Flachenverklebungen: MUF (EN 301-1-90-GP-0,3-S).

Farbe der Leimfuge

Helle Leimfuge (Melaminharzverleimung) oder dunkle Leimfuge
(Phenol-Resorcinharz) bei Sonderverleimungen.

Lamellenstarken

In den Nutzungsklassen 1 und 2 dirfen Lamellen bis zu einer
Stéarke von bis zu 45 mm eingesetzt werden. Bei gebogenem
Brettschichtholz wird die Lamellenstérke in Abhangigkeit von der
Krimmung reduziert. Fur Brettschichtholz in der Nutzungsklasse 3
empfiehlt die EN 14080 eine Lamellenstérke < 35 mm zu wahlen
oder mit dem Kunden eine Festlegung zu 40 mm Lamellenstérke
zu treffen.

Holzfeuchte
12% (+2 %)

Rohdichte (Mittelwerte)

ca. 430 kg/m?
ca. 590 kg/m?

Warmeleitfahigkeit

A =0,13 W/(mK) parallel zu den Leimfugen
A =0,15W/(mK) senkrecht zu den Leimfugen

Wasserdampfdiffusionswiderstand
W = 20 bis 40 (bei 12 % Holzfeuchte)

Emissionen und VOC

* Formaldehydklasse E1.

* Die Grenzwerte der Emissionsklasse E1 (< 0,1 ppm HCHO)
werden mit Brettschichtholz deutlich unterschritten.

* VOC: IBR-Gutachten (auf Anfrage erhaltlich).

Brandverhalten

Klassifizierung von Brettschichtholz:
Brandverhaltensklasse gemaB EN 14080 (Tabelle 11)

Mittlere Mindestrohdichte ...........ccccocvveevv 380 kg/ms3
EUroKIasSe ..o, D
Rauchklasse (SMOKE) ........ccccocuieveuieiiieee e s2
Abtropfklasse (Qrop) .....ccccoooveeeieeiieiee e do
t=500°
100 7
907 ca. 75 % Holz
80
.
707
& 60
% 507
<
-}’3" 40
£ 307 ca. 25 % Stahl
20
10
0 T T T 1

0 10 20 30 40 50

Zeit (Min.)

Beieiner Temperaturvon ca. 500 °C verliert Stahl nach 30 Minuten
75 % seiner Festigkeit, wéhrend Holz zu diesem Zeitpunkt erst bei
25 % Festigkeitsverlust liegt.

Brandwiderstand

Rechnerische Abbrandrate: 0,7 mm/Min. gemaB EN 1995-1-2
(Tabelle 3.1).

Schwind- und Quellverhalten

Holz ist ein natirlicher Baustoff. Er kann Feuchte aufnehmen, aber
auch entsprechend abgeben. Die Ausgleichsfeuchte des Bauteils
héngt von den Klimabedingungen der Umgebung ab. Um Ande-
rungen der Bauteildimension zu vermeiden, sollte die Holzfeuchte
dem spateren Einbauort angepasst sein.

Brettschichtholz wird mit einer Holzfeuchte von ca. 12 % (+2 %)
hergestellt. Dieses entspricht der Ausgleichsfeuchte bei einer
Raumtemperatur von 20 °C und einer relativen Luftfeuchte
von 65 %.

Brettschichtholz hat in der Hohe und in der Breite ein mittleres
Quell- und SchwindmaB von o, = 0,24 % je 1 % Anderung der Holz-
feuchte (Au). Die Anderungen in der Lénge mit o, =0,01% sind
meist zu vernachlassigen.
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Qualitit

Optische Qualitat

Brettschichtholz wird in zwei verschiedenen Oberflachenqualitdten
hergestellt.

Sichtqualitat (Sl): fir den sichtbaren Einsatz (z. B. im Wohn-
bereich oder in Kindergéarten, Schulen, Sportstatten).

Nichtsichtqualitat (NSI): fiir den Einsatz ohne optische
Anspriiche (z. B. fur Industriehallen, Kompostieranlagen, Stal-
lungen oder verkleidete Decken- und Dachtrager).

Oberflachen
Vierseitig gehobelt und gefast.

Qualitatskriterien

Kriterien

Sichtqualitat (SI)

Nichtsichtqualitat (NSI)

Hobelqualitat

Raustellen nicht zuldssig

Raustellen zuldssig

Hobelschlége zulédssig
bis 1 mm Tiefe

Hobelschlage zuldssig

festverwachsene
Aste zuldssig

festverwachsene
Aste zulédssig

Astlocher bedingt zuldssig

Aste @ <20 mm zuldssig
@ > 20 mm zu schlieBen Astldcher zuldssig
durch Rundstopfen
oder ,Schiffchen®
Harzgallen SIS D zuldssi
§ GroBe zuldssig 3
Markréhre zuldssig zulassig
Insektenbefall Frablcher bis Fraigange bis
2 mm zuldssig 2 mm zuldssig
Bldue und Rotstreif
bis 5 % der sichtbaren Bldue und Rotstreif zuldssig
Verfarbungen Oberflache zuldssig

braune nagelfeste
Streifen nicht zuldssig

braune nagelfeste
Streifen zulédssig

Schwindrisse

bis 4 mm in der
Breite zulédssig

ohne Begrenzung

Wichtige Hinweise zu den Qualitatskriterien

 Die Kriterien beziehen sich auf die Oberflachenqualitat zum
Zeitpunkt der Anlieferung.

* Nach der Lieferung hat der Kunde fiir eine materialgerechte
Lagerung und Montage des Brettschichtholzes zu sorgen.

* In Abhangigkeit des umgebenden Klimas sind bei dem
natirlichen Baustoff Holz materialbedingte Abweichungen zu

den o. g. Kriterien méglich.

Sehr geehrter Kunde, vielen Dank fiir Ihr Interesse an unseren Produkten. Bitte beachten
Sie, dass es sich bei dieser Unterlage um eine Verkaufsbroschiire handelt und die ange-
gebenen Werte daher nur Richtwerte sind. Es kdnnen Tippfehler und Irrtimer enthalten
sein. Bei der Erarbeitung dieser Verkaufsbroschiire wurden sémtliche Angaben mit Sorgfalt
recherchiert, trotzdem kdnnen wir fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der angegebenen
Werte und Daten keine Haftung iibernehmen.

Rechtsanspriiche durch die Verwendung dieser Angaben sind daher ausgeschlossen. Der
von uns geschuldete Leistungsinhalt wird ausschlieBlich durch ein von uns fiir Sie erstelltes
schriftliches Angebot und unsere diesbeziigliche schriftliche Bestellbestatigung bestimmt.

Diese Verkaufsbroschiire und unsere sonstigen Verkaufsunterlagen sind keine Angebote
im Rechtssinn.
Wir empfehlen Ihnen auch, sich bei der Planung lhrer Projekte an unsere Mitarbeiter zu
wenden, die Ihnen gerne unverbindlich weiterhelfen. Die Vervielfaltigung dieses Werkes,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Mayr-Melnhof Holz
Gruppe erlaubt.

Séamtliche Angebote, Lieferungen und sonstige Vertrége erfolgen ausschlieBlich gemaB
unseren AGB auf www.mm-holz.com.
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MaBtoleranzen fiir gerade Bauteile

Unsere Brettschichtholzprodukte werden grundsétzlich auf das
bestellte, exakte MaB gefertigt. Fertigungstoleranzen und das
natirliche Schwind- und Quellverhalten des Holzes konnen jedoch
zu MaBabweichungen des Querschnittes fiihren.

Die MaBtoleranzen fir Brettschichtholz sind in der EN 14080:2013
geregelt. Die Messbezugsfeuchte betragt 12 %.

Breite 60 mm < b <300 mm

Breitentoleranz +2mm

Héhe 100 mm < h <400 mm 400 mm < h < 2.500 mm
Hohentoleranz +4 mm/-2 mm -2mm

Lange <2m 2mbis<20m >20m
Léngentoleranz +2 mm +0,1% +20 mm

MaBtoleranzen fiir gebogene Bauteile

Winkeltoleranz

Breite” | - |
Spannweite

q A N Ohne
Bogenbauteil Mit CNC-Bearbeitung CNC-Bearbeitung
Winkel Abweichung: max. 4% e

der Breite

Breite und Hohe Abweichung: max. 1% 1 mm
Abweichung der bis zu #2 mm je Meter 24l
Stichhéhe Bogenlange B

Bei der Herstellung von Bogenbauteilen mit CNC-Abbund wird
der BSH-Rohling mit UbermaB gefertigt und anschlieBend auf
der CNC-Abbundanlage auf das exakte MaB zugeschnitten. Aus
diesem Grund kénnen wir bei Bestellungen von Bogenteilen mit
CNC-Abbund eine hohe MaBgenauigkeit des einzelnen Bogens
sowie der Bauteilserie untereinander gewéahrleisten.

Wichtiger Hinweis

Die Ruckstellkréfte in Abhangigkeit von Radius und Anzahl
der Lamellen sind bei gebogenen Bauteilen entsprechend zu
beriicksichtigen.

Rissbildung

In Folge des natirlichen Schwind- und Quellverhaltens konnen je
nach Umgebungsbedingungen Schwindrisse entstehen. Beson-
ders wahrend der Bauphase konnen die duBeren Bereiche des
Bauteils Feuchtigkeit aufnehmen. Um Schwindrisse zu vermeiden,
muss diese Baufeuchte durch ausreichendes Liiften und ein behut-
sames Beheizen des Gebadudes graduell auf die Ausgleichsfeuchte
zurlickgefihrt werden.

An den Oberflachen der BSH-Bauteile kdnnen Schwindrisse, auch
entlang der Leimfugen, auftreten. Bei Bauteilen ohne system-
bedingte Querzugbeanspruchung konnen solche Schwindrisse bis
zu einer Tiefe von einem Sechstel (4) der Bauteilbreite (je Seite)
toleriert werden.

Bei direkter Bewitterung und stark wechselnden klimatischen
Beanspruchungen wachst die Neigung zur Rissbildung.
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Bauteile

Standardquerschnitte

Innerhalb der Mayr-Melnhof Holz Unternehmensgruppe haben wir folgende Standardquerschnitte auf Lager:

Héhe Breiten (in cm) »

(Incm) ¥ 6 8 10 12

Lagerquerschnitte in den Standardlangen 12 m, 13,50 m, 16 m

Sonderquerschnitte

Sonderquerschnitte kdnnen aus Standardquerschnitten produziert
werden. Dabei wird ein Standardquerschnitt auf das gewiinschte
SondermaB gehobelt (das LiefermaB 15 x 30 cm stammt zum
Beispiel aus dem StandardmaB 16 x 32 cm). Sonderquerschnitte
sind nach Aufwand kurzfristig verfiigbar.

Kommissionen

Auftragsbezogene Holzlisten werden in bestpassenden Mehrfach-
langen oder (auf Kundenwunsch) auf Fixlange gekappt, ausgeliefert.

und 18 m sind in standortiblichen folienverpackten Paketeinheiten sofo

verfligbar.

Mehrfachlangen

In der Regel werden Einzellangen (Kommissionen) in Mehrfach-
langen mit einem ZumaB von 0,7 cm pro Einzellange produziert
und ausgeliefert. Hierbei werden die Mehrfachlangen entweder
auf die maximale Transportlange von 13,50 m oder auf die groBte
Lange der Kommission beschrénkt.

Fixlangen
Gegen Preisaufschlag werden exakt gekappte Einzelbauteile mit
einer Langentoleranz von +2 mm ausgeliefert.
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Sonderformen - Leistungsspektrum

Sonderbauteile

Gerade Bauteile ohne Pressenstellung Fischbauchbinder
Bauteile hoher als 80 cm und langer als 18,00 m.

Parallel gebogene Bauteile
Uberhéhte Bauteile Bogenbinder
Gerade Bauteile mit Pressenstellung.

Frei definierte Sonderformen
Pultdach- und Satteldachbinder Freie Konturen (z. B. dreidimensionale Bauteile).
¢ Pultdachbinder mit geradem Untergurt.
» Satteldachbinder mit geradem Untergurt.
» Satteldachbinder mit gebogenem Untergurt.
 Satteldachbinder mit Gberhdhtem Untergurt.

Tragersysteme

Statisches System

Paralleltrager (Einfeld) Rippen- und Kastenelemente Keilzinkenverbindung
= " " " ° " °
I H | | | B B
—
Paralleltrager (Mehrfeld) Fachwerktrager Dreigelenksystem mit keilgezinkter
Rahmenecke

h

WAV AVY

A ! - 5
|

Paralleltrager mit statischer Uberhohung | Bogentrager Dreigelenksystem mit gekriimmter
Rahmenecke

Pultdachtréager Satteldachtrager mit gebogenem Unterspannte Systeme mit geradem
Untergurt \ Trager ,
h
[ : h'L "
| |
Satteldachtrager mit geradem Untergurt | Fischbauchtrager Unterspannte Systeme mit gebogenem
Trager
h, n,
h,
| |
| |
Verbundbauteile Freie Formen

11
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Fiir alle Sonderbauteile gilt:

* Je nach Herstellung ist eine gesonderte Pressenstellung
gefordert.

¢ Die sinnvollen Uberhéhungen beschranken sich auf 1/200 oder
/300, d. h. ca. 4 cm bis 15 cm.

* Die Bogenform ist frei wahlbar (einfache, doppelte oder
elliptische Bogen).

* Radien ab 1,00 m sind moglich.

* Die Lamellenstarke wird vom kleinsten Radius des Bogens
vorgegeben.

* Die maximale Stichhdhe eines Bauteils betragt 4,00 m.

* MaBgenaue CNC-Formfrasung ist auf Kundenwunsch moglich.

e Die Transportbeschrankungen sind zu beachten.

Verbundbauteile

Brettschichtholzbreiten groBer als 28 cm erfordern einen Verbund-
querschnitt. In diesen Féllen werden zwei oder mehrere Quer-
schnitte miteinander statisch wirksam und dauerhaft verklebt.
Die Herstellung von Verbundbauteilen ist in der EN 14080:2013
geregelt.

* Geklebte Verbundbauteile aus Brettschichtholz dirfen nur in
den Nutzungsklassen 1 und 2 eingesetzt werden.

Universal-Keilzinkenverbindungen

Einzelne Bauteile kdnnen durch Universal-Keilzinkenverbindungen
zu einer abgewinkelten Tragerform statisch wirksam verbunden
werden. Aufgrund der Verschwéachung durch Keilzinken ist die
Zug- und Biegefestigkeit des charakteristischen Rechenwertes der
verbundenen Brettschichtholzbauteile zu reduzieren (siehe auch

DIN 20000-3):

GL24h e 80 %
GL28h 75 %
UDEI GL28 .o nicht mdglich

Die Herstellung ist in der EN 14080:2013 geregelt.

* Bewahrtes Herstellverfahren fir die Umlenkung von Kréaften,
beispielsweise in Brettschichtholzrahmen.

* Hohere Sicherheit gegenliber mechanischen Verbindungen.

* GleichmaBiges Schwind- und Quellverhalten der Stébe.

Schraubenpressklebung

Fir die Herstellung von leistungsfahigen Rippen- und Kasten-
elementen werden Brettschichtholztrager und Holzwerkstoff-
platten mittels Schraubenpressklebung dauerhaft schubsteif
verbunden.

Die Herstellung ist in der DINEN 1995-1-1/NA:2010-12,
NCI NA 6.8.1 (NA.4) und der DIN 1052-10:2012-05 geregelt.

* GroBe Spannweiten bei geringem Materialeinsatz durch
Hohlkastenelemente.

» Deckengleiche Untersicht mit Holzwerkstoffplatte ohne
sichtbare Tragstruktur.

» Haustechnische Installationen konnen bei detaillierter
Vorplanung integriert werden.

» Flachige Tragkonstruktionen mit werkseitiger erster
Abdichtungsebene sind maoglich.

Montagefertiger Abbund

Der Abbund von Holzbauteilen kann einerseits traditionell hdndisch
und andererseits mit CNC-Abbundanlagen durchgefiihrt werden.
Zu den einfachen Abbundkategorien zéhlen Winkel- und Schréag-
schnitte, Abgratungen und Bohrungen. Komplexe Abbundkatego-
rien wie Schwalbenschwénze, Gehrungen, Auskehlungen, Schlitze
und Rundungen konnen abhéngig von der Stickzahl und Komple-
xitdt des Abbunds meist effizienter auf einem unserer modernen
CNC-Abbundportale ausgeflihrt werden.

Als eines der modernsten und leistungsstarksten CNC-Holzbear-
beitungszentren Europas bieten wir Ihnen:

* moderne CNC-Abbundportale fir unterschiedliche
Anforderungen

 praziser Abbund bei hochster MaBgenauigkeit

» komplizierte Winkelschnitte, Abgratungen, Rundungen,
Ausfrasungen und Bohrungen

* MaBgenauigkeit auch innerhalb einer Serie

* Effizienz und dadurch geringere Kosten
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Um eine effiziente und kostengiinstige CNC-Bearbeitung zu Méglichkeiten der CNC-Bearbeitung
gewahrleisten, kdnnen wir zur Verfligung gestellte Daten als Einzel-

stuckzeichnungen oder als Modell aus einem der folgenden Datei-

formate verarbeiten:

o SAT

e IFC

* DWG/DXF

e Cadwork 2D/3D I I

e BVN, BVX, BTL

normale Kerve Herzkerve
(inkl. 8 mm Bohrung bei Kehlsparren

Das geeignete Dateiformat stimmen wir projektindividuell mit N
flr Sparrennagel)

lhnen ab.

Abbundportale

GroBe Bauteile, Bogen und Kastenelemente werden mit extrem /

hoher Prazision auf CNC-gesteuerten Finf-Achs-Abbundportalen . I
bearbeitet:

Falz Kehle

* Bearbeitungsabmessungen bis 33,80 m Lange, 5,00 m Breite
und 0,28 m Hohe (Reuthe).

» Bearbeitungsabmessungen bis 53,00 m Lange, 4,50 m Breite
und 0,48 m Hohe (Olsberg).

e Zuschnitt von geraden und gebogenen Bauteilen,
GroBformatplatten (z. B. Brettsperrholzplatten) und
Kastenelementen.

 \ollautomatische Werkzeugwechselaggregate.

doppelter Versatz Kreuzblatt
%' {(’
schrager Abschnitt GerberstoB

Bearbeitung gerader Bauteile (Stangenware)

Gerade Bauteile werden auf unseren Hundegger-Anlagen wie folgt

bearbeitet: &
i

* K2i: Bearbeitungsabmessungen bis 23,00 m Lange, 1,30 m i
Breite und 0,30 m Hohe

* RD: Bearbeitungsabmessungen bis 24,00 m Lénge, 1,30 m
Breite und 0,30 m Hohe Schwalbenschwanz durchgehender Zapfen
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MAYR MELNHOF HOLZ

Zusatzleistungen

Technische Beratung

Bei Mayr-Melnhof Holz erhalten Sie Unterstitzung und kompe-
tente technische Beratung bezogen auf Ihr individuelles Bauvor-
haben. Die Serviceleistungen umfassen beispielsweise eine
grundlegende bauphysikalische Beratung und einfache statische
Vorbemessungen.

Statik, Werk- und Montageplanung

Auf Wunsch bieten wir Ihnen statische Berechnungen sowie die
Werk- und Montageplanung durch unsere eigenen Ingenieurbiros
oder durch ausgewahlte Partnerunternehmen.

Vormontage im Werk

Auf Anfrage bietet Mayr-Melnhof Holz den Einbau von Stahl- und
Verbindungsteilen an. Eine Vormontage im Werk wirkt sich kosten-
glinstig auf die spatere Montage auf der Baustelle aus und verein-
facht die Ablaufe.

Stahl-Holzverbindungen

Im modernen Holzbau stehen verschiedene wirtschaftliche
und leistungsfahige Verbindungstechniken zur Verfligung. Dazu
gehoren:

 Stahlblech-Formteile

» geschweifte Stahlteile

» Passbolzen und Dibel besonderer Bauart

¢ selbstbohrende Stabdiibel

e Schrauben zur Querzugsicherung

Verbindungsmittel

Wir verwenden handelsibliche Verbindungsmittel etablierter
Hersteller (Balkenschuhe, Knaggen, Pfettenverbinder, Bolzen,
Schrauben etc.).

Imprégnierungen und Anstriche

Grundsatzlich wird unser Brettschichtholz unbehandelt ausge-
liefert. Regionale Baubestimmungen oder individuelle Kunden-
wiinsche kénnen jedoch eine chemische Oberflichenbehand-
lung erforderlich machen. Unser Leistungsportfolio umfasst auf
Anfrage das Auftragen von:

 Grundierungen

e Lasuren

Lieferservice just-in-time
Mayr-Melnhof Holz liefert die Bauteile in Montagereihenfolge,

nach Absprache just-in-time direkt auf die Baustelle, die Bauteile
sind nummeriert und paketiert.

MM complete by Hiittemann

Gerne (bernehmen wir auch die Abwicklung des gesamten
Bauvorhabens von der behdrdlichen Genehmigung bis zur schlis-
selfertigen Ubergabe.



MM masterline

Verpackung und Logistik
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Verpackung (LDPE-Folie)

 Dient als Transportschutz gegen Schmutz und Spritzwasser.

e Schutzt das Bauteil nur bedingt vor UV-Strahlung und
Wasseraufnahme.

e Ist nicht zum Einlagern des BSH Uber einen ldngeren Zeitraum
geeignet.

Unmittelbar nach Anlieferung ist die Einpackfolie zur Vermeidung
von Schwitzwasserbildung zu entfernen.

LKW-Transport

Bauteile mit einer max. Lange von 13,60 m kénnen problemlos
mit offenem oder geschlossenem LKW gefahren werden. Die LKW
werden in unseren Werken mit einem Seitenstapler beladen. Eine
etwaige Kranentladung sollte mit unserem Disponenten vorab
vereinbart werden.

Direkte Zustellungen auf Baustellen sind nur nach Absprache mit
unserem Disponenten moglich. Dabei ist zu beachten:

* Schwerlasttransport braucht eine befahrbare Zufahrtsstrafe.

* Entladung durch Kran oder Stapler sind abzuklaren.

 Fixtermine sind aufgrund von Distanzen und
StraBenverhaltnissen nur nach Bestatigung von Mayr-Melnhof
Holz moglich.

—

=

Sondertransporte

Bauteile, die 13,60 m Lange, 2,40 m Breite und 2,60 m Hohe
tuberschreiten, erfordern einen Sondertransport, der auf Grund
von nationalen und internationalen StraBenverkehrsordnungen
genehmigungspflichtig ist.

Unsere Disponenten vor Ort sind in diesem Sektor erfahren und
bemihen sich um die jeweils optimale Losung. Hierzu bendtigen
wir die exakten Angaben zu den Bauteilabmessungen.

Sondertransporte  missen individuell angefragt werden und
bedirfen einer lédngeren Laufzeit in der Angebotsphase als
Standard-Transporte.

Container

Fir einen Seetransport werden sogenannte Box- oder Open-Top-
Container (OT) in 20 ft (ca. 6 m) oder 40 ft (ca. 12 m) Lange
eingesetzt.

Box-Container sind schwieriger zu be- und entladen als Open-Top-
Container, jedoch glinstiger und schneller verfligbar.

Bauteile > 12 m Lange konnen konventionell (breakbulk) verschifft
werden.

Bahn

Je nach Destination und Herstellwerk kann der Transport per
Waggon eine wirtschaftliche Alternative bedeuten. Je nach
Bauteilabmessung und Verfligbarkeit stehen drei Waggontypen zur
Auswahl.
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Standorte

Bergkvist Siljan
Insjon
Sagewerk

Bergkvist Siljan

Blnyberg Bergkvist Siljan
Sagewerk Mora
Sagewerk

Bergkvist Siljan
Skog

Rundholzeinkauf

Mayr-Melnhof Holz
Wismar
Weiterverarbeitung

DEN A ENT

Mayr-Melnhof Holz
Paskov
Mayr-Melnhof Holz Osterreich Sagewerk, Pelletsproduktion

Olsberg °

Weiterverarbeitung

Mayr-Melnhof Holz
Leoben

Mayr-Melnhof Holz
Reuthe

Weiterverarbeitung,
Pelletsproduktion

Sagewerk, Pelletsproduktion,
Weiterverarbeitung

Mayr-Melnhof Holz
Gaishorn am See
KAUFMANN Weiterverarbeitung

BAUSYSTEME

MK

Kontakte bei den Weiterverarbeitungsstandorten:

Druck: Medienfabrik Graz M%M

MAYR MELNHOF HOLZ

Mayr-Melnhof Holz Gaishorn GmbH Mayr-Melnhof Holz Wismar GmbH
Nr. 182 - 8783 Gaishorn am See - Osterreich Am Torney 14 - 23970 Wismar - Deutschland
T +43 3617 2151 0 - gaishorn@mm-holz.com T +49 3841 221 0 - wismar@mm-holz.com
Mayr-Melnhof Holz Reuthe GmbH Mayr-Melnhof Holz Olsberg GmbH
Vorderreuthe 57 - 6870 Reuthe - Osterreich IndustriestraBe - 59939 Olsberg - Deutschland

T +43 5574 804 0 - reuthe@mm-holz.com T +49 2962 806 0 - olsberg@mm-holz.com

www.mm-holz.com
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